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尾架有普通液压尾架和可编程液压尾架。数控轴承车床通用刀架数控车床可以配备两种刀架：①
刀架：由车床生产厂商自己开发，所使用的刀柄也是的。这种刀架的优点是制造成本低，但缺乏
通用性。②通用刀架：根据一定的通用标准(如VDI，德国工程师协会)而生产的刀架，数控车床生
产厂商可以根据数控车床的功能要求进行选择配置。铣削动力头数控车床刀架上安装铣削动力头
后可以扩展数控车床的加工能力。如：利用铣削动力头进行轴向钻孔和铣削轴向槽。数控车床的
刀具在数控车床或车削加工中心上车削零件时，应根据车床的刀架结构和可以安装刀具的数量，
合理、科学地安排刀具在刀架上的位置，并注意避免刀具在静止和工作时，刀具与机床、刀具与
工件以及刀具相互之间的干涉现象。部件可以是一个零件，也可以是多个零件的组合体。青岛冶
金机械制造公司

在机械厂加工机械零件时，当工件过高时，要用不同长度的刀具分层切削。用大刀切割后，
多余的材料要用刀去除。加工平面用平底刀，少用球头刀，减少加工时间；机械加工厂如果有斜
率，而且是整数，就要用斜率刀具加工。同时要合理设置公差，使加工精度和计算机计算时间相
互平衡，多做几道工序，减少空切时间。机械加工厂材料硬度高，选择逆铣；毛坯硬度低，适合
铣削。粗加工、反铣、精铣、铣削；刀具韧性好、硬度低适合粗加工，刀具韧性差、硬度高适合
精加工。机械厂数控机床加工零件的装夹方式也要合理选择定位基准和装夹方案。机械加工厂选
择精密基准时，一般应遵循“基准统一”和“基准重合”两个原则。除了这两个原则，还需要尽
量在一次定位夹紧中完成所有表面。因此，有必要选择一种便于加工所有表面的定位方法。青岛
冶金机械制造公司如何对机械加工零件进行热处理呢？

机械设备可造成碰撞、夹击、剪切、卷入等多种伤害。其主要危险部位如下：⑴、旋转部件
和成切线运动部件间的咬合处，如动力传输皮带和皮带轮、链条和链轮、齿条和齿轮等。⑵、旋
转的轴，包括连接器、心轴、卡盘、丝杠和杆等。⑶、旋转的凸块和孔处。含有凸块或空洞的旋
转部件是很危险的，如风扇叶、凸轮、飞轮等。⑷、对向旋转部件的咬合处，如齿轮、混合辊等。
⑸、旋转部件和固定部件的咬合处，如辐条手轮或飞轮和机床床身、旋转搅拌机和无防护开口外
壳搅拌装置等。⑹、接近类型，如锻锤的锤体、动力压力机的滑枕等。⑺、通过类型，如金属刨
床的工作台及其床身、剪切机的刀刃等。⑻、单向滑动部件，如带锯边缘的齿、砂带磨光机的研
磨颗粒、凸式运动带等。⑼、旋转部件与滑动之间，如某些平板印刷机面上的机构、纺织机床等。

金属机械加工粗略基准选择的具体原则如下:(1)选择未加工的表面作为粗略基准。如果零件
上有几个未加工的表面，应选择与加工表面位置精度高的表面作为粗参照。以未加工的圆柱面为
粗基准，一次安装可加工大部分待加工面，圆柱面与内孔同轴，端面垂直于孔轴。②选择加工余
量均匀的表面作为粗基准。这样就可以保证金属机械加工时作为粗参照的余量是均匀的。例如车
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床床身要求导轨面的耐磨性好，希望在加工过程中只切除少量均匀的一层余量，使表层保留均匀
的显微组织和物理机械性能。如果先选择导轨面作为粗基准，加工床腿的底平面，再以床腿的底
平面为基准加工导轨面，则可以达到目的。③对于所有表面都要加工的零件，应选择余量和公差
小的表面作为粗基准，以避免余量不足造成废品。B面的加工余量小，应选择B面作为粗基准。④
为了使金属机械加工位置稳定，夹紧可靠，要求选用的粗基准尽可能光滑平整，无锻造飞边、铸
造冒口等缺陷，并有足够的支撑面积。⑤粗基准在同一尺寸方向上通常只允许使用一次。这是因
为粗基准面通常粗糙。如果重复使用同一粗基准，两组加工面之间的位置误差会相当大。因此，
粗基准一般不允许重复使用。在零部件表面增加一层具有性能的材质：也可以使用热处理等技术。

2、高精度：许多制造商把减少操作时间作为首要目标，但另外一些厂商却把零件质量放在重
要的位置(如高精度刀具和医用零部件制造商)。随着磨床生产技术的改进，新近开发的机床能够
保证非常严格的公差和超常的光洁度。3、应用软件的开发：现在工厂希望磨削加工的自动化程度
越高越好，不管生产批量大小，问题的关键是实现柔性化。国际模协秘书长罗百辉表示，协会刀
具委员会近年的工作就包括致力于建立一套刀具和砂轮的自动装卸系统，以实现磨削过程无人看
管或尽量减少看管。他强调，软件的重要性日益增加的原因是：有能力手工操作磨制复杂刀具的
高水平工人数量在减少。另外，手工制作的刀具也难于满足现代机床对切削速度和精度的要求。
与CNC磨削相比，手工磨削会降低切削刃的质量和一致性。因为手工磨削时，刀具要靠在支承片
上，砂轮磨削方向指向切削刃，这就会产生刃口毛刺。而CNC磨削则相反，工作时不用支承片，
磨削方向背离切削刃，就不会产生刃口毛刺。在机械加工中有哪些技术要求需遵守?青岛冶金机械
制造公司

通常机械零部件加工，机床不适合在污浊和高温潮湿的环境中工作，电网供电环境也有较高
的要求。青岛冶金机械制造公司

伴随着行业的迅速发展趋势，钣金加工的要求也越来越大，在这里各色各样的销售市场里，
如何去分辨其生产加工产品质量的好与坏呢?分辨品质的优劣主要包含这几个方面！一）看原材料
生产加工后喷漆表面。通过钣金加工的资料产生的商品必须通过喷漆，喷涂匀称的可以获得好的
防锈处理实际效果。二）看材料的薄厚。产生的厚钢板原材料可以敲打一下，就能了解不锈钢的
厚与薄。内部结构有支撑架得话，可以略微粗一点，可以承载过重的一些机器设备。机柜钣金加
工的质量三）看一起配搭的玻璃，钣金件机柜一般会出现一部分是通透的，必须安裝一些玻璃，
便于便捷收看，看一下玻璃的周边是不是有裂缝，如果有得话，提议不必。四）机柜内部结构的
零配件，机柜内部结构必须要固定不动电缆线的东西来固定不动，还可以在机柜底端上抬一点，
便捷布线，固定不动铁架子的螺钉等也要充足。青岛冶金机械制造公司

常州磊邦机械有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好的市
场口碑。公司业务涵盖新能源汽车零部件，纺织机械零部件，冶金配件，汽车零部件等，价格合
理，品质有保证。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打造机械及行
业设备良好品牌。常州磊邦机械立足于全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，
飞快响应客户的变化需求。


